Torby papierowe krok po kroku, czyli na co zwrocié uwage skiadajac zamowienie

Formaty dopasowane do Twoich potrzeb

Standardowe wymiary toreb wynikajace z formatow papieru:
16 x7x24, 18 x8x26, 24 x9x 33
30x10x40, 32x13x42, 35x19x24, 38x10x 35

Torby w takich formatach maja nizszg cene, poniewaz gwarantujg
catkowite wykorzystanie arkusza papieru (bez odpadow).

Jesli w standardowej ofercie nie znajdziesz formatu odpowiadajacego
Twoim potrzebom, wystarczy ze podasz wymiary, a wykrojnik zostanie
przygotowany specjalnie dla Ciebie. Pamietaj jednak, ze cena toreb
bedzie wyzsza z uwagi na koniecznos¢ wykonania wykrojnika lub
niepetne wykorzystanie arkusza. Oczywiscie mozna skorzystac¢ z
wykrojnikéw niestandardowych, jakimi dysponujg producenci.

Specjalny papier

Torby powinny by¢é wykonane sg ze specjalnego papieru kredowego

o gramaturze nie mniejsze niz 170 g/m? lub z papieru prazkowanego
typu Kraft o gramaturze 120 g/m’, przeznaczonego do produkgji toreb.
Wsrdd wszystkich rodzajéw papieru wiasnie te wyrdzniajg sie wyjatkowg
wytrzymatoscia, dzieki ktorej torby sg odporne na uszkodzenia

i mogg by¢ uzytkowane w réznych warunkach. Sktadajgc zamowienie
warto zwréci¢ uwage na gramature, czyli grubosé¢ papieru.

kraft
prazkowany 120g

kreda 170g - mat

Fotograficzna jakos¢ nadruku

Producenci stosujg dwie podstawowe techniki wykonywania nadrukéw
na torbach papierowych: offset i sitodruk. Nanoszenie druku na
czterokolorowej maszynie offsetowej umozliwia uzyskanie petnej gamy
barw i przej$¢ tonalnych, dzieki czemu Twoje torby bedg wykonane
doktadnie wedtug projektu. Technika ta - z uwagi na koniecznos¢
odpowiedniego roztozenia kosztow produkcji stosowana - jest przy
naktadach powyzej 500 sztuk a druk, oparty jest na rozbarwieniu CMYK
lub Pantone. Do zaméwien mniejszych naktadéw stosuje sie sitodruk.
Bazujac na palecie Pantone, technika ta gwarantuje wierne
odwzorowanie kolorow ( wypetnien jednolitych ), a przejscia tonalne
wykonywane sg rastrowo, co umozliwia odwzorowanie zdje¢ sitodruk - PANTONE
monochromtycznych.

offset - CMYK

laminat btyszczacy

Efektowne wykonczenie

Standardowo w ekskluzywnych modelach toreb wykonanych z papieru
kredowego stosuje sie laminowanie na gorgco folig btyszczaca lub
matowa, ktéra dodatkowo zabezpiecza powierzchnie nadruku przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz podnosi walory estetyczne torby.

laminat matowy

wiecej informacji na: www.awih.com.pl
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Maszynowe bigowanie

W celu uzyskania jak najlepszej jakoSci realizowanych zamowien
wiekszo$¢ etapdw produkcji toreb powinna by¢ wykonywana maszynowo.
Bigowanie ( odciskanie lini zagiecia ) za pomocg specjalnej maszyny jest
gwarancjg estetycznego wykonania kazdej partii toreb. Taka metoda
bigowania wyklucza mozliwos¢ nierébwnego ztozenia papieru, dzieki
czemu wszystkie torby bedg miaty identyczny wymiar a nadruk bedzie
usytuowany w odpowiednim miejscu.

Usztywnienia

Trwate torby reklamowe powinny by¢ wzmocnione za pomocg tekturowych
paskéw usztywniajgcych. Umieszczenie tekturek w goérnej czesci i na
spodzie torby powoduje wzmocnienie i usztywnienie gotowego wyrobu.

W zaleznosci od formatu torby tekturki powinny mie¢ grubos¢ 1-2 mm

i by¢ wklejane. Biate tekturki ze wzgledéw estetycznych sg wklejane na
spod torby, szare sg umieszczane pod zaktadka gorna.

Funkcjonalne i estetyczne uchwyty

Dobrze dobrany uchwyt sprawia, ze torba jest zaréwno funkcjonalna, jak

i estetyczna. Sktadajgc zamowienie warto zwroéci¢ uwage na to, z czego
wykonany jest uchwyt i jakg ma dlugos¢. Uchwyty ze sznurka
bawetnianego ( nie syntetycznego ) o dlugosci powyzej 35 cm umozliwiajg
swobodne wsuniecie dtoni i podniesienie torby. Istotna jest rowniez
grubo$¢ uchwytu. Zbyt cienki powoduje ze sznurek wbija sie w dtoh przez
co torba jest niewygodna do noszenia. Optymalna grubosci 5 mm pozwala
na komfortowe uzytkowanie torby. Specjalne zaciski na zakohczeniach
sznurka powodujg, ze torby sg bardziej estetyczne niz te z tradycyjnymi
supetkami. Koncowki uchwytow nie strzepig sie w czasie uzytkowania.

Estetyczne klejenie

Estetyczne wykonanie torby polega na sklejeniu w taki sposob aby linia
klejenia byta praktycznie niewidoczna i nie wptywata negatywnie na wyglad
torby. Taki efekt gwarantuje klejenie boczne. taczenie torby w srodkowe;j
czesci boku (na bigu) jest réwniez trwalsze w poroéwnaniu do innych technik
klejenia i powoduje, ze torby sg bardziej wytrzymate.

wiecej informacji na: www.awih.com.pl
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